Karta Techniczna Produktu
HEMPADUR 85671

(© HEMPEL

85671 : BAZA 85675 : UTWARDZACZ 97371

Charakterystyka:

Zalecane uzycie:

Temperatura pracy:

Certyfikaty:

Dostepnoscé:

DANE FIZYKOCHEMICZNE:

Kolory/ nr koloru:

Potysk powtoki:

Czesci state, % obj.:
Wydajnosc¢ teoretyczna wynosi:
Temperatura zaptonu:
Gestos¢:

Powierzchniowe wyschniecie:
Catkowite wyschniecie:

Petne utwardzenie:
Zawartos¢ L.Z.O.:

Czas sktadowania:

SPOSOB APLIKACJI:

Nr asortymentu:
Proporcje mieszania sktadnikéw:

Metoda nakfadania:
Rozcienczalnik (max. obj.):
Przydatnos¢ mieszaniny do
stosowania:

Czas indukcji:

Srednica dyszy:

Cisnienie w dyszy:

Czyszczenie narzedzi:
Grubos$c¢ powtoki (DFT):
Grubos¢ warstwy (WFT):
Czas do natozenia nastepnej
wartswy, min:

Czas do natozenia nastepnej
wartswy, max:

Warunki BiHP:

Data wydania: Styczen 2018

HEMPADUR 85671 jest dwuskfadnikowg, utwardzang adduktami aminowymi farbg fenolowo-
epoksydowg (nowolakowg). Powtoka charakteryzuje sie bardzo dobrg przyczepnoscig i odpornoscig na
temperature, wode i chemikalia.

Jako powtoka na wewnetrzne powierzchnie zbiornikdw, rurociggdw kolejowych itp. na gorgcg wode,
solanke, rope naftowg, oleje roslinne, cieklg siarke oraz rézne substancje chemiczne, zgodnie z listg
odpornosci chemicznej (obowigzuje tylko dla koloréw 11150 i 50900).

Jako powtoka zewnetrzna do ochrony izolowanych (CUI) oraz nieizolowanych rurociggéw procesowych
i zbiornikow w tym w warunkach kriogenicznych.

W suchych warunkach uzytkowania: Minimum: -196°C/-320°F ; Maksimum: 205°C/400°F
Dla temperatur powyzej 160°C - Zapoznac sie z oddzielnymi INSTRUKCJAMI APLIKACJI
For cryogenic service: Zapoznac sie z oddzielnymi INSTRUKCJAMI APLIKACJI

W ropie naftowej: Maksimum: 130°C/266°FIn vegetable oils: Maksimum: 60°C/140°F

W wodzie (maksymalny szok temperaturowy 15°C/27°F): 95°C/203°F

Zgodny ze specyfikacjig ARAMCO APCS 2A, 2B i 2C.

Conforms to Norsok M-501, system no. 3C, 3D, 3E and 3F.

Spetnia wymagania Sekcji 175.300 Przepiséw Federalnych USA, tytut 21- ptyny, sucha zywnos$¢. W
sprawie szczegotow - kontakt z biurem Hempla.

Zatwierdzona przez WRAS jako powtoka w zbiornikach wody pitnej o temperaturze do 23°C.

Wymaga potwierdzenia.

11150* / Jasny szary

Matowa

68 + 1

6.8 m?/dm? [272.7 sq.ft./US gallon] - 100 mikrometréw

25°C [77 °F]

1.7 kg/dm?® [13.9 funty/galon USA]

1.5 godzina/godzin 20°C.

6.5 godzina/godzin 20°C.

7 dzien/dni 20°C. (Zgodnie z oddzielng INSTRUKCJA APLIKACJI)

317 g/l [2.6 funty/galon USA]

1 rok dla produktu BASE i 1 rok (25°C) dla produktu CURING AGENT od daty produkcji. Czas
przechowywania ulega skréceniu w przypadku temperatury przechowywania powyzej: 25°C/77°F
* inne kolory zgodnie z listg asortymentowg

Podane dane fizykochemiczne sg warto$ciami nominalnymi, zgodnymi z formutami zatwierdzonymi przez HEMPLA.

85671

BAZA 85675 : UTWARDZACZ 97371

8.8 : 1.2 objetosciowo

13.8 : 1.0 wagowo

Natrysk bezpowietrzny / Pedzel (zaprawka)

HEMPEL'S THINNER 08450. (Zgodnie z oddzielng INSTRUKCJA APLIKACJI)
3 godzina/godzin 20°C.

15 minuta/minuty 20°C. (Zgodnie z oddzielng INSTRUKCJA APLIKACJI)

0.018-0.021"

200 bar [2900 psi] (Dane dotyczace natrysku bezpowietrznego podane sa orientacyjnie i mogg ulec
korekcie)

HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610

100 pm [4 mils] patrz UWAGI ponizej

150 pm [6 mils]

Zgodnie z oddzielng INSTRUKCJA APLIKACJI

Zgodnie z oddzielng INSTRUKCJA APLIKACJI

Stosowac z zachowaniem $rodkéw ostroznosci. Opakowania sg dostarczane z odpowiednimi
oznaczeniami bezpieczenstwa, ktérych nalezy przestrzegac. Stosowac¢ sie do zalecen zawartych w
Kartach Charakterystyki oraz przestrzegac¢ polskich przepisdw bezpieczenstwa.
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

WARUNKI APLIKACJI:

POWLOKA POPRZEDNIA:
POWLOKA NASTEPNA:
Uwagi

Certyfikaty:

Grubos$¢ powltok/ rozcienczanie:

Naktadanie kolejnych warstw:

Data wydania: Styczen 2018

Nowa stal: Odttusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmyé wodg stodkg pod wysokim
cisnieniem. Oczyszczanie strumieniowo-$cierne do prawie biatego metalu Sa 2%z (ISO 8501-1:2007) z
profilem rozwiniecia powierzchni zgodnym z Rugotest nr 3, BN10a, Keane-Tator Comparator 3,0 G/S
lub ISO Comparator profil posredni (G).

Naprawa i konserwacja: Odttusci¢ stosujgc detergent, sole i inne zanieczyszczenia zmy¢ wodg stodka
pod wysokim cisnieniem. Inne metody czyszczenia, wliczajac w to czyszczenie pod ultra wysokim
cisnieniem (UHPWJ) oraz czyszczenie mieszane wodno-strumieniowo-$cierne moga by¢ istotne
zgodnie ze specyfikacjg Hempla. Usung¢ wode, pozostato$ci materiatéw Sciernych i innych
zanieczyszczen. Stare powierzchnie stalowe wystawione na dziatanie stonej wody, ze znacznymi
ilosciami soli zalegajgcymi we wzerach, mogg wymagac czyszczenia strumieniowo-$ciernego, zmycia
wodg stodkg pod wysokim cisnieniem, wysuszenia i ponownego czyszczenia strumieniowo $ciernego.
Beton: Usung¢ substancje poslizgowsg i inne mozliwe zanieczyszczenia poprzez oczyszczenie emulsja,
a nastepnie sptukanie stodkg wodg pod wysokim cisnieniem. Usung¢ warstwe zgorzeliny i luzny
materiat az do twardej, chropowatej i jednolitej powierzchni, najlepiej poprzez oczyszczanie
strumieniowo-$cierne lub ewentualnie przy uzyciu innych metod obrébki mechanicznej albo wytrawianie
kwasowe. Uszczelni¢ powierzchnie za pomocg odpowiedniego uszczelniacza, zgodnie z wtasciwymi
specyfikacjami malowania.

Nalezy stosowac tylko na suchej i czystej powierzchni w temperaturze powyzej punktu rosy, aby
unikng¢ kondensacji. Stosowac tylko, gdy naktadanie i utwardzanie przebiegajg w temperaturach
powyzej: 10°C.. Temperatura samej farby powinna wynosi¢ 15°C lub wiecej. Utwardzanie wymaga
wilgotnos$ci wzglednej: maks. 80%.

W przestrzeniach zamknietych zapewni¢ odpowiednig wentylacje podczas naktadania i utwardzania
powtok.

Patrz oddzielna INSTRUKCJA APLIKACJI.

Nie stosuje sig, lub zgodnie ze specyfikacja.
Nie stosuje sig, lub zgodnie ze specyfikacja.

Aprobata WARS jest obowigzujgca, jezeli powloka utwardzata sie wskazang liczbe dni:

7 days at 20°C/68°F followed by 3 hours at 85°C/185°F

lub

7 days at 20°C/68°F followed by 8 hours at 60°C/140°F

Grubos¢ warstwy:

Moze zostac okreslona inna grubos$¢ warstwy niz wskazana w zaleznosci od przeznaczenia i obszaru
uzycia. Spowoduje to zmiane wydajnosci oraz moze wptyng¢ na czas schniecia i interwat ponownego
naktadania powtoki. Normalny zakres to: 100-160 um / 4-6.4 milicale.

Rozcienczanie:

Nalezy ograniczy¢ rozcienczanie do bezwzglednego minimum. Nie nalezy rozcienczac¢ sktadnikéw
oddzielnie — jedynie samg mieszanine.

Czasy do natozenia nastepnej warstwy sg zwigzane z pézniejszymi warunkami ekspozyc;ji: Jezeli
przekroczony jest czas do natozenia kolejnej warstwy, konieczne jest szorstkowanie powierzchni celem
zapewnienia przyczepnosci miedzywarstwowe;.

Powierzchnie eksponowane w zanieczyszczonym srodowisku, przed natozeniem kolejnej warstwy,
umy¢ wodg stodkg pod wysokim cisnieniem i pozostawi¢ do wyschniecia.

Specyfikacja malarska zastepuje wszystkie czasy do naktadania kolejnych warstw podane w ponizszej
tabeli.

Srodowisko Srodowisko, ostre
Temperatura powierzchni: 10°C (50°F) 20°C (68°F) 30°C (86°F)
Min Max Min Max Min Max
HEMPADUR 25h 47d 16 h 21d 8h 10.5d
Srodowisko Zanurzenie
HEMPADUR 25h 47d 16 h 21d 8h 10.5d

NR = Nie zalecane , Ext. = Wydtuzony , m = minut(y), h = godzin(y), d = dzier/dni
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Naktadanie kolejnych warstw: Przed przemalowaniem powierzchnia MUSI by¢ catkowicie czysta. Caty kurz, suchy natrysk i
pozostatosci po czyszczeniu strumieniowo-sciernym muszg zostac¢ usuniete poprzez czyszczenie
podcisnieniowe. Suchy natrysk powinien zosta¢ usuniety lekkim $cieraniem.Powioka moze by¢
wystawiona bezposrednio na silne odziatywanie stonca lub promieniowanie ultrafioletowe tylko w
wyjatkowych sytuacjach i wytgcznie na kroétkie okresy czasu.

Powtoka powinna by¢ doktadnie sprawadzona i jej niejednorodno$¢, biatawy kolor (przebarwienia) i/ lub
miekka konsystencja, muszg by¢ usuniete odpowiednimi metodami.

Uwaga: HEMPADUR 85671 Jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego.

Wydany przez: HEMPEL A/S 8567111150
Niniejsza karta produktu tepuje wszelkie Sniej wydane karty.

Objasnienia, definicje i zakres mozna lez¢ w "Objasnieniach” dostepnych na stronie www.hempel.com. Dane, specyfikacje, wskazowki i zalecenia znajdujace si¢ na tej karcie

charakterystyki produktu przedstawiaja wylacznie wyniki badan i doswiadczen uzyskane w kontrolowanych i specjalnie okreslonych warunkach. Ich doktadnosé, kompletnos¢ lub
prawidlowos$¢ w warunkach rzeczywistych dowolnego zastosowania Produktéw musza zosta¢ stwierdzone przez Kupujacego i/lub Uzytkownika.

Dostawa Produktéw oraz doradztwo techniczne dokonywane s3 zgodnie z OGOLNYMI WARUNKAMI SPRZEDAZY, DOSTAW | USLUG FIRMY HEMPEL, chyba ze wyraznie ustalono
inaczej na pismie. Producent i Sprzedajacy wytaczaja, a Kupujacy i/lub Uzytkownik zrzekaja sie wszelkich roszczen wigzacych sie z jakakolwiek odpowiedzialnoscia, obejmujaca,
miedzy innymi, zaniedbanie, z wyjatkiem zakresu przewidzianego w OGOLNYCH WARUNKACH, o ktérych mowa wyzej, z tytutu wszelkich skutkéw, uszkodzenia ciata badz
bezposrednich lub posrednich strat badz szkéd wynikajacych z uzycia Produktéw zgodnie z zaleceniami okreslonymi powyzej, na odwrocie lub przekazanymi w inny sposéb. Dane
dotyczace produktu moga ulec zmianie bez powiadomienia i przestaja obowigzywac piec lat od daty wydania.
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